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© Anordnung zur Spulung von In einer galvanlschen Anlage behandelten Bauteflen. 



© Die Erfindung betrifft eine Anordnung zur SpQ- 
lung von in einer galvanischen Anlage behandelten 
Bauteilen. insbesondere von mit Bohrungen versehe- 
nen Platten (2), wobei an jeder Seite des Bauteiles 
zumindest eine Spruhvorrichtung vorgesehen ist, die 
von oben nach unten entlang des Bauteiles und im 
Abstand davon gefGhrt wird, so 6aB beide Seiten des 
Bauteiles mit einem Strahl der Reinigungsflussigkeit 
besprUht werden. Urn samtliche Bereiche, insbeson- 
dere Bohrungen eines behandelten Bauteiles mit ei- 
nem senkrecht Oder nahezu senkrecht auftreffenden 
SprQhstrahl besprUhen zu konnen, ist vorgesehen, 
da!3 die Spruhvorrichtungen (4, 5) ferner in horizonta- 
ler Richtung (10, 12) verschiebbar an der Anordnung 
gefUhrt sind und dafl ferner eine Transportvorrich- 
tung (9) fUr diese Horizontalbewegung der SprUhvor- 
richtungen vorgesehen 1st. 
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ANORDNUNQ ZUR SPULUNG VON IN EINER GALVANISCHEN ANLAGE BEHANDELTEN BAUTEILEN 



Die Erfindung betrrfft eine Anordnung gema/3 
dem Oberbegriff des AnsprUches 1. Derartige Bau- 
teile, insbesondere ist dabei an mit Bohrungen 
versehene Leiterplatten gedacht, mOssen nach ih- 
rer galvanischen Behandlung von den noch anhaf- 
tenden Resten der BehandlungsflUssigkeit befreit 
werden. Dies geschieht durch Sprltzen mit Hilfe 
eines SprUhstrahles, wobei besonders darauf zu 
achten ist, dafl die in den meist recht kleinen 
Bohrungen noch befindlichen Reste der Behand- 
lungsflUssigkeit vollstandig entfernt werden. Hierzu 
ist es aus DE-GM 88 05 210 bekannt, zwei SprUh- 
vorrichtungen vorzusehen, die auf jeder Seite eines 
plattenfQrmigen Bauteiles angebracht sind und 
senkrecht von oben nach unten an diesem entlang- 
fahrend es bespruhen. Dies hat den Nachteil, dafl 
nur diejenigen Bohrungen vom SprOhstrahl senk- 
recht Oder nahezu senkrecht getroffen werden, die 
sich auf einem ziemlich schmaien, den SprUhdUsen 
gegenUberliegenden Bereich befinden. Dagegen 
werden die seittich von diesem Bereich gelegenen 
Bohrungen nur noch unvollstandig vom SprOhstrahl 
durchsetzt, so dafl auch nicht samtliche Reste der 
BehandlungsflUssigkeit aus diesen Bohrungen her- 
ausgespult werden konnen. 

Die Aufgabe der Erfindung besteht demgegen- 
Uber darin, eine Anordnung gemafl dem Oberbe- 
griff des AnsprUches 1 so auszugestalten, dafl 
sSmtliche Bereiche, insbesondere Bohrungen eines 
behandelten Bauteiles min einem senkrecht Oder 
einem nahezu senkrecht auftreffenden SprOhstrahl 
besprUht werden konnen. 

Die Losung dieser Aufgabe wird zunachst, aus- 
gehend vom Oberbegriff des AnsprUches .1 , in den 
Merkmalen des Kennzeichens des AnsprUches 1 
gesehen. Hiermit ist sichergestellt, dafl Ober den 
gesamten Bereich des Bauteiles, insbesondere ei- 
nes plattenformigen Bauteiles jeder Bereich und 
insbesondere jede Bohrung wenigstens einmal fast 
senkrecht vom SprOhstrahl getroffen und damit zu- 
verlassig gespult wird. 

Eine bevorzugte AusfUhrungsform ist Gegen- 
stand des Anspruches 2, insbes. des AnsprUches 3 
und insbesondere des Anspruches 4. Hiermit wird 
ein Aufeinandertreffen zweier entgegengesetzt ge- 
richteter SprUhstrahien dieser beiden SprGhvorrich- 
tungen in einer Bohrung Oder einem Loch des 
behandelten Bauteiles weitgehend vermieden. Ein 
solches Aufeinandertreffen k6nnte nMmlich zur Fol- 
ge haben, da/3 der Rest an BehandlungsflUssigkeit 
nicht komplett ausgespOlt wird. Es hat sich gezeigt, 
da/3 der Verbrauch an SprOhflOssigkeit, insbeson- 
dere ist dabei an Wasser gedacht, auch nicht gro- 
wer als beim erlauterten Stand der Technik. 

Weitere Vorteile und Merkmaie der Erfindung, 



sind den weiteren UnteransprOchen, sowie der 
nachfolgenden Beschreibung und der zugehflrigen 
Zeichnung von erfindungsgemaflen AusfOhrungs- 
mfciglichkeiten zu entnehmen. In der Zeichnung 
5 zeigt: 

Fig. 1: eine Draufsicht auf eine Anordnung nach 
der Erfindung, 

Fig. 2: einen Schnitt gemSB der Linie ll-ll in Fig. 
1, 

io Fig. 3: einen Schnitt gemSfl der Linie Ill-Ill in 
Fig. 2, 

Fig. 4: im vergroflerten Maflstab und einen 
Teilschnitt gemafl der Linie IV-IV in Fig. 2 Ein- 
zelheiten der Erfindung. 

75 Beispielsweise in einem Behalter 1 wird das zu 
reinigende Bauteil, hier eine mit Bohrungen 3 ver- 
sehene Leiterplatte 2, eingebracht. Es sind zumin- 
dest zwei Reihen von SprOhvorrichtungen 4, 5, 
namlich zumindest eine Reihe von SprOhvorrich- 

20 tungen 4 auf der einen und zumindest eine weitere 
Reihe von SprOhvorrichtungen 5 auf der anderen 
Seite der zu besprOhenden Platte 2 vorgesehen 
(siehe insbesondere Fig. 1 Wie nachstehend noch 
naher erlSutert wird, k6nnen die SprUhvorrichtun- 

25 gen 4, 5 jeweils unterschiedliche Positionen, und 
zwar sowohl in horizontaler Richtung als auch verti- 
kaler Richtung einnehmen, wie es nachstehend na- 
her erlautert ist. 

Die SprUhvorrichtungen 4, 5 sind als SpritzdO- 

30 sen ausgebildet (siehe auch Fig. 4) und an Zulauf- 
rohren 15 befestigt, denen die SprUhflUssigkeit 
Oder dergleichen zugefOhrt wird. 

Zur Verlagerung der SprOhvorrichtungen 4, 5 in 
horizontaler Richtung sind an horizontal verlaufen- 

35 den Streben 6 Schlitten 7 gefUhrt, deren horizonta- 
!e Bewegung mit Hilfe eines umlaufenden Seilzu- 
ges 8 erfolgt, der von einem Hydraulik-oder Druck- 
luftzylinder 9 in beide Umlaufrichtungen bewegbar 
ist. An nach unten fOhrenden Teilen oder Streben 

40 der Schlitten 7 sind auf jeder Seite der zu behan- 
delnden Platte, und oberhalb der Zulaufrohre 15 
zwei Hydraulik- oder Druckluftzylinder 14 vorgese- 
hen, die jeweils Uber eine Schubstange 14' an 
senkrecht verlaufenden Verbindungsstreben 1 1 ein- 

45 greifen. An diesen Verbindungsstreben 11 sind an 
jeder Seite der Leiterplatte 2 zwei Zulaufrohre 15 
befastigt: Somit konnen mittels des Zylinders 9 
Uber die Teile 8, 7, /, 14, 11 und 15 die jeweili- 
gen Reihen 4, bzw 5 von SpritzdUsen urn den 

60 horizontalen Hub b hin und her verschoben wer- 
den. Aufgrund der Verbindung der beiden Paare 
von Zulaufrohren Ober das gemeinsame Transport- 
seil 8 erfolgt diese horizontal Hin- und Herbewe- 
gung der SpritzdQsenreihen 4 und der SpritzdUsen- 
reihen 5 zwangsweise gegenlSufig. Der Hub b, urn 
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welchen diese Hin- und Herbewegung erfolgt, kann 
am Zylinder 9 eingestellt werden. Falls erwUnscht 
kann auch die Verstellung In horizontaler Richtung 
Uber den Hub b in einzelnen Schritten erfolgen. Die 
vorgenannte, entweder in einem Schritt Oder in 
mehreren Schritten erfolgende Horizontalverstel- 
lung kann mit den nachstehend erlSuterten, vertika- 
len Bewegungen der SprUhvorrichtungen 4, 5 in 
verschiedener Weise kombiniert werden. Insbeson- 
dere ist nach jedem horizontaien Schritt eine verti- 
kale Bewegung 16 der SprUhvorrichtungen Uber 
zumindest die HStfte der Hohe h des zu behan- 
delnden Bauteiles) ggfls. auch Uber eine Hohe 
>h/2 durchfUhrbar. 

Fig. 3 zeigt, wie an jeder Seite, d.h. in dieser 
Zeichnung links und rechts der zu behandelnden 
Platte 2 sich jeweils zwei Reihen 4, bzw. 5 von 
SpritzdUsen Ubereinander befinden. Bei entspre- 
chender Anordnung genOgt es, wenn die Rohre 15 
der beiden Reihen 4 und die Rohre 15 der beiden 
Reihen 5 jeweils um den vertikalen Hub h/2 in 
vertikaler Richtung 16 bewegt werden, wobei h 
glelch der H6he der zu behandelnden Platte ist 
(siehe auch Fig. 1). Die diese Vertikalbewegung 
bewirkenden Hubzylinder 14 sind so eingestellt, 
da/J die Vertikalbewegung der SpritzdOsenreihen 4 
jeweils gegenlaufig zu der der Spritzdtisenreihen 5 
ist. 

Die horizontaien und vertikalen Bewegungen 
der die SpritzdOsenreihen 4, 5 aufweisenden Rohre 
15 konnen in beliebiger Weise mitelnander gekop- 
pelt bzw. gesteuert sein, so wie es gerade fUr den 
jeweiligen Reinigungsvorgang gewUnscht wird. Z.B. 
kann man somit auch die jeweiligen Spritzdusen 
eine wellen- oder sinusformige Bewegung auf der 
zugehorigen Seite der zu behandelnden Platte oder 
dergleichen durchfuhren lassen. 

Nach Beendigung des SprUhvorganges kann 
noch die Platte oder dergleichen mit Druckluft be- 
aufschlagt werden, die entweder, nach Entfernen 
der ReinigungsflUssigkeit, durch das Rohr 15 oder 
aber durch ein anderes, in der Zeichnung nicht 
dargestelltes Rohr zugefUhrt werden kann. Die Zu- 
fuhr der SprUhflUssigkeit zu den beweglichen Roh- 
ren 15 erfolgt mittels Schlauche 17 von einer Ver- 
teileranlage 18 her. Ferner sind Umlenkrollen 19 fUr 
den Seiizug 8 vorgesehen. 

EndanschlSge fUr die Bewegungen der Zulauf- 
rohre 15 in horizontaler und vertikaler Richtung 
sind nicht notwendig, da dies an den Zylindern 9, 
bzw. 14 eingestellt werden kann. Gema/3 Fig. 4 
konnen an der Innenwand des Gehauses 1 Vor- 
sprUnge 13 vorgesehen sein, an denen die Streben 
1 1 gleiten. Hierdurch wird der Spritzdruck der DU- 
sen abgefangen. 

Alle dargesteilten Merkmale und ihre Kombina- 
tionen miteinander sind erfindungswesentlich. 



Anspruche 

1. Anordnung zur Spulung von in einer gaJvani- 
schen Anlage behandelten Bauteilen, insbesondere 

5 von mit Bohrungen versehenen Platten, wobei an 
jeder Seite des Bauteiles zumindest eine SprUhvor- 
richtung vorgesehen ist, die von oben nach unten 
entlang des Bauteiles und im Abstand davon ge- 
fuhrt wird, so da!3 beide Seiten des Bauteiles mit 

10 einem Strahl der ReinigungsfiUssigkeit besprUht 
werden, dadurch gekennzeichnet , dafl die SprUh- 
vorrichtungen (4, 5) femer in horizontaler Richtung 
(10, 12) verschiebbar an der Anordnung gefUhrt 
sind und da/3 dazu eine Transportvorrichtung (9) fOr 

75 diese Horizontalbewegung der SprUhvorrichtungen 
vorgesehen ist. 

2. Anordnung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, da/3 die horizontaien FOhrungen und Be- 
wegungen der beiden SprUhvorrichtungen (4, 5) 

20 miteinander derart gekoppelt sind, da/3 sich diese 
SprUhvorrichtungen in einander gegenlaufigen 
Richtungen (10, 12) entlang der Seiten des Bautei- 
les (2) bewegen. 

3. Anordnung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
25 gekennzeichnet, da/3 die vertikalen Bewegungen 

(16) der beiden SprUhvorrichtungen (4, 5) miteinan- 
der derart gekoppelt sind, da|3 diese SprUhvorrich- 
tungen sich in einander gegenlaufigen Richtungen 
entlang der Seiten des Bauteiles (2) bewegen. 

30 4. Anordnung nach.einem der AnsprUche 1. bis 3, 
gekennzeichnet durch eine Koppelung bzw. Steue- 
rung der vertikaien (16) und der horizontaien (10, 
12) Bewegungen jeder der SprUhvorrichtungen (4, 
5) derart, da/3 sich die SprUhvorrichtungen sowohl 

35 in der Horizontaien, als auch in der Vertikalen zu- 
einander in gegenlaufigen Richtungen bewegen. 

5. Anordnung nach einem der AnsprUche 1 bis 4, 
gekennzeichnet durch eine Kombination der verti- 
kalen und der horizontaien Bewegung jeder der 

40 SprUhvorrichtungen (4, bzw. 5) derart, da/3 die Le- 
cher oder Bohrungen (3) in dem behandelten Bau- 
teil (2) von einem SprOhstrahl senkrecht Oder nahe- 
zu senkrecht getroffen werden. 

6. Anordnung nach einem der AnsprUche 1 bis 5, 
45 dadurch gekennzeichnet, da/3 auf jeder Seite des 

zu behandelnden Bauteiles eine oder mehrere Rei- 
hen von SprUhvorrichtungen (4, bzw. 5) Ubereinan- 
der angeordnet und starr miteinander verbunden 
sind, wobei an diesem Verbund die Mittel zur hori- 
50 zontalen und vertikalen Bewegung angreifen. 

7. Anordnung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, da/3 an jeder Seite des zu behandelnden 
Bauteiles ein oberes und ein unteres Zulaufrohr 
(15) vorgesehen ist, das einen Anschlu/3 zur Reini- 

55 gungsflUssigkeit besitzt und diese an die an den 
Rohren befestigten, ais SpritzdUsen (4 bzw. 5) aus- 
gebildeter SprUhvorrichtungen weitergibt und da/3 
die beiden Zulaufrohre einer Seite mittels Streben 
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(11) Oder dergleichen test miteinander verbunden 
sirtd. 

8. Anordnung nach einem der AnsprOche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, dafl die SprOhvorrichtun- 

gen (4 t 5), insbesondere der sie tragende Verbund s 
mittels Schiitten (7) auf horizorrtalen Streben (6) 
gefUhrt sind. 

9. Anordnung nach einem der AnsprOche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, dafl fQr beide SprQhvor- 
richtungen (4 tind 5), insbesondere den sie tragen- io 
den Verbund eine gemeinsamer, umlaufender Seii- 

zug (8) vorgesehen ist, wobei der Antrieb (9) des 
Seilzuges in beiden Seilzugrichtungen (10, 12) er- 
folgt. 

10. Anordnung nach Anspruch 8 Oder 9, dadurch 75 
gekennzeichnet, daJ3 an den Schiitten senkrechte 
Hubzylinder (14) angebracht sind, welche an den 
jeweiligen Verbund angreifen und diesen in vertika- 

ler Richtung (16) bewegen. 

11. Anordnung nach einem der AnsprOche 1 bis 20 

10, dadurch gekennzeichnet, dafl Druckluft Ober die 
Zufuhrrohre (15) bzw. Ober separate Zufuhrrohre 
spezieiien Luft dusen zufuhrbar sind. 

12. Anordnung nach einem der AnsprOche 1 bis 

11, dadurch gekennzeichnet, da/3 GieitvorsprOnge 25 
(13) fOr die Anlage des Verbundes vorgesehen 
sind. 
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